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Werkzeugnummer:

Vv
S

AUTH
AGEL

Datum :|

Artikelbezeichnung:

Angenommen durch:

Projekt-Part-Nummer:

Artikelnummer KD:

Zeichnungs-Nr.:

Materialnr. SAP Westo

Rohstoffe:

SCNURGEWICNT KT
Angul

Komponente A:Material/ Rohstoff:

Teile per Anno:

Komponete B: Farbe/ Farbton:

Teile per Monat ca.:

Komponente C: ( Treibmittel usw.):

Verlagerungs Zeitraum:

Komponente D: ( UV Stabi usw. )

Erste Teile - Termin:

Maschine SchlieBkraft:

Erford. Zuhaltung:

Sonderausstattung:

Holmabstand erforderlic

Diseneintauchtiefe:

Betrieb:

Min. Hohe:

Diisenradius:

Wkzgoéffnungsweg:

Zentrierringe &

Vollautomatisch frei fallend
Vollautomatisch Roboterentnahme

Halbautomatisch Handentnahme

Montage erforderlich: Zeitaufwand in sek. : bendtigtes Personal : Personen
Montagematerial:
| Nacharbeit erforderlich: Zeitaufwand in sek. : benétigtes Personal : Personen
Hohe mm *Hohe U.A. mm
Werkzeug Abmessung: Breite mm *inkl. Schieber, Hydr. Zylinder usw. *Breite (LA, mm
Einbauhohe mm Gewicht: Kg
uslegung/ Fachzahl: Wechseleinsatze / Anzahl:
Aufspannplatten iiberstehend abschlieBend Zyklus: sect
J N Anzahl J N Typ { AbmaRe/ Anzahl
Anzahl erforderlicher Kernziige : i
Ablaufplan bite beistellen bei mehr als einemKern Kuhlungsanschlisse:
g Luftanschliisse erforderlich: Hydraulik Anschlisse:
;g Auswerfer gekoppelt: TSG (Zylinderverschluss erf.)
§1 Auswerfer hydraulisch tiber Kern 2 K Spritzgiefien
§ GIT erforderlich - Anzahl Nadeln Etagenwerkzeug
2 Steuerung Nadelverschlufy Blasluft erforderlich
Kaskadensteuerung sonstiges:
J N Datum Bemusterung: J N Bemerkung:

Kihlplan erhalten

QS 9000 erforderlich

Musterteil - spritzen - erhalten

VDA 6.1/4 erforderlich

Prifplan erhalten

Standard erforderlich

Verpackungsanweisung erhalten

QW Dokumente erstellen

Etiketten fir Verpackung

Zeichungen erhalten

Qualitats Richtlinien

Musterteile Montage erhalten

Sonderpriifungen erford.

Referenzmuster erhalten

Raum fiir Notizen / Bemerkungen:




